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phr RR 200 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 200 มม./นาท ี               
51 

4.15  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 0 

phr RR 400 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 200 มม./นาท ี               
52 

4.16  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 0 
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4.22  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 10 

phr RR 0 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 100 มม./นาท ี               
56 

4.23  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 10 

phr RR 200 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 100 มม./นาท ี               
56 

4.24  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 10 

phr RR 0 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 200 มม./นาท ี               
57 

4.25  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 10 

phr RR 200 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 200 มม./นาท ี               
57 

4.26  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 10 

phr RR 0 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 300 มม./นาท ี               
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4.27  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 10 

phr RR 200 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 300 มม./นาท ี               
58 

4.28  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 10 

phr RR 0 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 400 มม./นาท ี               
59 

4.29  กราฟ A แสดงคาความทนตอแรงดึงและ B แสดงคามอดูลสัของ NR 100 phr BA 10 

phr RR 200 phr โดยผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่ความเร็ว 400 มม./นาท ี               
59 

4.30  แสดงคาความหนาแนนของตัวอยางที่ผสมRR 0 phr BA 0 และ 10 phr  60 

4.31  แสดงคาความหนาแนนของตัวอยางที่ผสมRR 200 phr BA 0 และ 10 phr 60 

4.32  แสดงคาความหนาแนนของตัวอยางที่ผสมRR 400 phr BA 0 และ 10 phr 61 

4.33  แสดงภาพจากเครื่อง SEM ของตัวอยาง S1 กําลังขยาย 5,000 และ 20,000 เทา 62 

4.34  แสดงภาพจากเครื่อง SEM ของตัวอยาง S3 กําลังขยาย 5,000 และ 20,000 เทา 62 



(16) 
 

สารบญัภาพ (ตอ)  

ภาพที ่ หนา 

4.35  แสดงภาพจากเครื่อง SEM ของตัวอยาง S8 กําลังขยาย 1,500 และ 10,000 เทา 62 

4.36  แสดงภาพจากเครื่อง SEM ของตัวอยาง S1 กําลังขยาย 5,000 และ 20,000 เทา 63 

4.37  แสดงภาพจากเครื่อง SEM ของตัวอยาง S5 กําลังขยาย 1,500 และ 10,000 เทา 63 

4.38  แสดงภาพจากเครื่อง SEM ของตัวอยาง S9 กําลังขยาย 1,500 และ 10,000 เทา 64 

4.39  แสดงภาพจากเครื่อง SEM ของตัวอยาง S9 กําลังขยาย 1,500 และ 10,000 เทา 64 

4.40  แสดงภาพจากเครื่อง SEM ของตัวอยาง S13 กําลังขยาย 5,000 และ 20,000 เทา 65 

4.41  แสดงกราฟระหวางอัตราเฉือนกับความหนืดของยางธรรมชาติและตัวอยางทีผ่สม 

LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr ที่อุณหภูมิ 1000C, 1150C และ 1300C 
66 

4.42  แสดงกราฟระหวางอัตราเฉือนและความหนืด ที่อุณหภูม1ิ000C, 1150C และ 1300C 

ของยางธรรมชาติและตัวอยางที่ผสม LDPE 2, 4, 6 และ 8 phr 
68 
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